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Stocklin Logistik AG

« Start als Generalunternehmung
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« Firmengriindung durch + Ab 1964 Grindung von « Aus der Walter Stécklin * Entwicklung der neuen AKL- « Entwicklung des Power- « Digitalisierung 4.0 / loT * Entwicklung der neuen * Entwicklung des neuen Stécklin
Walter Stécklin Tochterfirmen und Part- wird die Stécklin Logistk AG ~ Generation BOXer Shuttles fur Kanallager RGB-Generation MASTer  Depalettierer fiir maximale Effizienz
nerschaften in Europa und in der automatisierten Gebinde-
Mittel-/Stdamerika kommissionierung

Home of Intralogistics




Produkte & Losungen von Stocklin Logistik AG (1/4)

(Teil-)Automatisierung

Ca. 80% aller bestehenden Lager werden manuell
betrieben.

Das Potential fur eine (Teil-)Automatisierung ist zu prifen
und vielerorts vorhanden
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Produkte & Losungen: Flurfordermittel von Stocklin (2/4)
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Produkte & Losungen: Flurfordermittel von Stocklin (3/4)

Inox — individuelle Losungen fur den Hygienebereich
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* Langlebig
Unsere rostfreien Inox-Stapler sind komplett aus Edelstahl und weisen daher eine sehr hohe Lebensdauer
auf

+  Kompetent
Unsere Gerate kdnnen bis Reinraumklasse C nach EU-GMP ausgefuhrt werden

- Vielfiltig Stocklin

Die Inox-Gerate eignen sich flr den Einsatz in der Lebensmittel- und Pharmaindustrie Home of Intralogistics




Produkte & Losungen: Tiefe Gesamtbetriebskosten / TCO (4/4)

Langlebigkeit

Hohe Flexibilitat

Hohe Modularitat
Geringe Energiekosten
Geringe Ersatzteilkosten
Geringe Reparaturkosten

Geringe Wartungskosten
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Automatisierung durch Fuhrerlose Transport-Systeme (AGV'’s)

]

] Eagle ANT 0 Eagle ANT 1 Eagle ANT 2

Fahrzeug-Gewicht 750 kg 750 kg 1’580 kg
Max. Tragfahigkeit 1’600 kg 1’200 kg 1’750 Kg
800 kg, bis 3.9 m Hubhdhe
Max. Hubhéhe 110mm 1150mm 3’900 mm Stocklin

Max. Fahr-Geschw. 5 km/h 5 km/h 6.5 km/h Heme of Intralogistics




Erfolgsfaktoren zur Einfuhrung von AGVs

 Distanzen
Je hoher die Distanzen, desto schneller rechnet sich die Investition eines FTS

« Standardisierung
Standardisierte & regelmassige Transporte tragen zu einer einfachen Implementierung &
schnellen Amortisation bei

e Schichtbetrieb
Reduktion der Ressourcen bei Nachtarbeit

* Verschleiss (TCO)
Durch geregeltes Anfahren & Bremsen ist der Verschleiss von Getriebe, Rollen, usw.
massiv kleiner, was sich positiv auf Unterhaltskosten auswirkt & die Lebensdauer erhoht
» Flexibilitat
Da seitens Infrastruktur kaum Massnahmen notig sind, kdnnen Erweiterungen &
Anpassungen einfach vorgenommen werden
* Interoperabilitat

Das bestehende System kann problemlos erweitert werden wie z.B. mit neuen
Anwendungen, Reinigungs-Maschinen, usw. Stécklin
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Wieso wird heute automatisiert?

» Fachkrafte-Mangel
Standard-Anwendungen konnen durch ein AGV durchgeflhrt werden, wobei die
Fachkrafte/Spezialisten entlastet werden konnen.

* Ressourcen-Engpass / Fokussierung
Durch die Automatisierung kdnnen Ressourcen-Engpasse abgefedert & kompensiert
werden

» Gewahrleistung der Lieferketten

Unterbrlche der Lieferketten werden reduziert und Unterhaltsarbeiten kdnnen geplant
werden. (z.B. Krankheit, Reduktion von Unfallen & Schaden, Fehlermeldungen via
System)

» Effizienzsteigerungen
Kosten- & Prozess-Effizienz Stocklin
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Wieso ist der Anteil von manuell betriebenen (bestehenden)Lager
noch so hoch?

Temperatur-Schwankungen
Kann grundsatzlich ein Problem darstellen - Eisbildung / Feuchtigkeit

Beschlag der Kommunikations-Systeme der AGV’s

Infrastruktur
Bedingungen wie z.B. Bodenbelastung, Bodenbeschaffenheit, Arbeitsgang-Breiten,
Wenderadien, Mischbetrieb, usw. kdnnen zur Herausforderung werden.

Gesamtheitliche Prozesse

Die gesamtheitliche Betrachtung der Prozesse «end-to-end» ist von grosser Bedeutung:
- Beauftragung des FTS (Schnittstellen)
- Integration des FTS in «end-to-end» Prozess
- Bestehendes WMS das angebunden werden kann?

- Platzverwaltung Stocklin
- Betriebliche Sicherheits-Bestimmungen Home of Intralogistics




Vorgehensweise & Evaluation

Gemeinsame Besichtigung vor Ort
Fahrkurs/Routen & Anzahl Bewegungen (Quellen & Senken)

Ladungstrager & Gewicht
Kommunikation Schnelllauf-Tore / Lift / usw.
Schnittstellen

Erarbeitung Grob-Konzept & Richtpreis-Angebot
Evaluation Fahrzeugtypen

Berechnung Anzahl Fahrzeuge & Optionen
ROI

Fein-Konzept & Projektplanung
LOosungs-Varianten

EinflUhrungs-Moglichkeiten / Phasen
- Weiterfuhrende Entscheide, Pilot-Phase, usw.

Home of Intralogistics



Funktionsweise & Systemlandschaft

Optional:Anschluss an Stocklin ETS Leitrechner Offene Schnittstelle zur Kundennutzung, Bei Bedarf:
Lagerverwaltungssystem Server Bluebotics mit Traffic z.B fur fremdes LVS: Visualisierung fur Traffic
(LVS) mit Visualisierung Management System REST (Representational State Transfer) Management System

JSON (JavaScript Object Notation)
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Verlinkte Referenzen

Beim Anklicken auf den jeweiligen Link, 6ffnet sich ein zugehoriges Prasentations-Video:

A
https://www.youtube.com/watch?v=L5vVABxa7FI
F w H https://youtu.be/yJVIw-Am9uM
OBAYASHI

.@ https://www.youtube.com/watch?v={9XC6KddE2¢ Obayashi Corporation (Fkzt &4t AMKHR),
e Japan (Tokio)

Schweizer Pharma- g
u nte rne h men https://www.youtube.com/watch?v=2Wegha sLq0 m il it A Swieriand

Kunde mdchte aus strategischen Griinden nicht genannt werden!

https://mtannerag.ch/wp-
content/uploads/2022/09/AGV LQ.mp4

https://www.youtube.com/watch?v=wZfh2fsemQ8
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Herzlichen Dank!

v ﬂ““—l Philippe Riedweg

] +41 79 658 66 59
' philippe.riedweg@stoecklin.com
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